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Robotmachinebouw

Robotmachinebouwer moderniseert rubber-spuitgietmachines

Robotix Automatisierungstechnik GmbH is gespecialiseerd in de ontwikkeling en productie van bor-

stelsystemen die automatisch en snel elastische producten uit een spuitgietmatrijs halen. Het Ne-

der-Oostenrijkse bedrijf is al meer dan een decennium een succesvolle OEM-partner voor bekende

fabrikanten van spuitgietmachines. Voor een nieuwe borstelrobot gingen zij in zee met hun landgeno-

ten van Sigmatek.

Bij het spuirgieten van thermoplasten
words het gerede product uirgestoren met
uirwerppennen (ejector pins). Maar bij
elastische producten in rubber en siliconen
worden afstroopplaten of borstelappararen
gebruikt. Robotix = dar ook op klantspecifi-
catie produceert = is onlangs gestart met de
uitlevering van de niewwe RBE-800-5-CNC-
horstelrobot, Via de gestandaardiseerde
Euromap&7 interface kan de volledig
geautomariseerde installatie worden

gekoppeld aan elk fabricaat spuirgiermachi-

ne. De robotinstallatie is niet alleen
geschike voor nieuwe installaties maar ook
voor het moderniseren van bestaande
machines, Om het project uit te voeren,
werd Sigmatek uit Salzburg aan boord
gehaald, dar een complete elektrische
aplossing kon leveren. Denk hierbij aan
besturing, servoaandrijving, motoren,
bedieningsunit, visualisatie en connectivi-
teit = alles uir #én hand. Ook beschikken de
engineer bij de Oostenrijkse automarise-
ringsexpert de benodigde applicatiekennis
binnen de kunststoftechnologie — inclusief
automarische bewaking van borstelslijrage.

Totaaloplossingen

Johannes Lemmel begint in 1997 als
‘eenpitter’ Zijn ingenieursburea. Hij
realiseert zich al snel: "De krachrige
serie-spuitgiermachine
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is maar één kant van de oplossing. Alleen
de aanpassing aan het specifieke product
van de klant door middel van op maat
gemaakte grijpersystemen en randappara-
tuur zoals zoals snijstations, verenkelings-
of toevoersystemen, is wat voor productivi-
teir zorgt. Daarom is er vraag naar
totaaloplossingen in de markt.” Voor
Lemmel is dat de reden om in 2000 Robotix
Automatisierungstechnik op e richten.

Niche-markt

"In die tijd zijn we begonnen met het
ontwiklkelen en produceren van turn-key
systemen. Vandaag de dag zien we onszelf
als een partner voor complete oplossingen
in de antomatiseringsindustrie met een
focus op robotoplossingen. OF het nu gaar
om medische rechnologie, automaotive of
consumentenproducten — ons klantenbe-
stand is zeer divers”, aldus Lemmel, nu
beherend vennoot van Robotix.

Hert eerste serieproduct werd ongeveer 10
jaar geleden geintroduceerd; samen met

een gerenommeerde lokale rubberspuitgiet
machinebowwer ontwikkelde Robotix een
borstelsysteem om voorzichtiy componen-
ten uit de matrijs te verwijderen. In de
mibber- en siliconenindustrie wordr geen
ejector gebruikt voor het verwijderen van
componenten en overtollig restmareriaal.
In plaats daarvan worden roterende
borstels en cilinders gebruiks,

Sindsdien bedient Robotix een nichemarks
die simpelweg te klein en daardoor
onaantrekkelijk is voor andere machine-
howwers die gericht zijn op grotere
volumes. "De verbouding tussen rubber en
kunststof ligt in de orde van grootre op
ongeveer 1:10 — deze verhouding van de
grondstof weerspiegeld grappig genoeg ook
her aantal verkochre spuitgietmachines”,
aldus Lemimel. "De niche is ideaal voor de
grootte van ons bedrijf - ook omdat de
meest toonaangevende fabrikanten van
spuitgietmachines in Oostenrijk en
Duirsland zijn gevesrigd."

Energieverbruik belangrijker

Her Robaorix-borstelsysteem is verkrijghaar
in verschillende configuraries - met
maximaal vier verticale assen afhankelijk
van de vereisten en grootte van de
spuitgietmachine. Of het nu gaat om rechre
afstropers of schuine spiraalborstels,
mibbkeren of siliconen impact-afstropers —
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de machinebouwer heeft voor viijwel elk
elastomeer product de juiste oplossing in
het vitgebreide modulaire borstelkopsys-
teem voor het voorzichtig en snel verwijde-
ren van componenten. "Hoe efficiénrer het
afgewerlkte onderdeel uit de marrijs wordt
verwijderd, hoe sneller een nieuw
onderdeel kan worden geproduceerd — het
gaar alrijd om her minimaliseren van
verloren rijd”, zegr Lenumel.

In het verleden werden veel borstelinrich-
tingen pneumatisch of hydraulisch
aangedreven. In de afgelopen jaren zijn
servo-aandrijvingen en energieverbruik
echter belangrijker gewarden, "Tot op

De RE-BOD-5-CNC-borstelrobot van Robotix
Automatisierungstechnik voor het verwijde-

ren van alastameran componanten uit aan
spuitaietmatri]s,

heden hellwen we de borstelrobaors
voornamelijk geleverd aan onze OEM-pait-
ners voor nieuwe klantspecifieke appara-
tuur, Onder hen zijn veel bekende
spuirgietmachinebotrwers zoals Maplan,
Bartenfeld. Engel en Arburg, om er maar
een paar te noemen. We nemen deel aan
hun wereldwijde verkoop- en servicenet-
werken om onze oplossingen te leveren -
in Europa maar ook in de V5 en China®, legr
Lemme] uit,

Robotix ziet dan ook meer mogelijkheden,
aldus Lemumel. “Behalve op her ultrusten
van nieuwe machines willen we ook
inzetten op de retrofitting business, Maar

daarvoor was het noodzakelijk om onze
borstelrobots verder te ontwikkelen tot
autonome eenheden op het gebied van
besturingstechnologie, zodat ze via een
standaard interface — met name via
Euromape? = konden worden gekoppeld
aan bestaande spuitgiermachines en
bijvoorbeeld een verouderde pnevmatische
oplossing vervangen.” Tot nu toe integreer-
de Robotix het borstelsysteen rechisireeks
in de specifieke besturingsarchitectuur van
de betreffende spuirgiermachine,

Binnen enkele weken

Lemme] was al bekend met Sigmarek uit
eerder werk hij een fabrikant van robots en
randapparatuur voor spuitgiermachines.
“Naar onge mening hebben we de markrlei-
der op dit gebied voor ons Kunnen winme.
Sigmatek had precies het juiste portfolio
voor onze toepassing en vooral de
knowhow op basis van tientallen jaren
ervaring in spuitgieten. Voor ons was het
one-stopshopping: besturing, servoaandrij-
vingen en motoren, bedieningsapparaten
en visualisarie, inclusief afgewerkte
softwarecomponenten = allenaal van één
toeleverancier.”

De resultaten bleven niet lang vit — samen
mer de Oostenrijkse systeemintegraror
Cetronix was de oplossing binnen enkele
weken klaar, De RE-800-5 CNC draait alweer
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Ce borstelrobot wordt bediend met Sigmatek’s

mabiele bedienpaneel HGT B35, een 8.4" aanraak-

scharm met valllgheldsnoodstop,

enkele maanden bij een klant in een pilot
en bewijst daar dagelijks zijn waarde,
“Automatiseringstechnisch werkre alles
vanaf het begin goed - inclusief de
verbinding met het machinebesturingssys-
teem via de Euromapé&f-interface”, aldus
Lemmel, die de combinartie van bewezen
mechanische basiscomponenten met
moderne automatiseringstechnologie prijst
en benadrukt dat hij vertromwen heeft in
zijn parmerkeuze: “We hadden niets
minder verwacht. omdar Sigmartel juist in
onze branche bekend staat om dit niveau
van perfectie.”

Schat aan middelen

Met Sigmarek als partner kon Robotix uit
een schar aan middelen putten; de
bijzonder compacte, modulaire S-DIAS-be-
sturings- en [[O-modules passen net 2o
comfortabel in de steunpilaar van de
harstelrobot als de meerassige DIAS Drive
300, “We gebiruiken het *cold plare’-model
= de warmte wordt afgevoerd via het
basisframe van de robot, Voor ons is het
ventilatorloze ontwerp een voordeel omdat
er soms agressieve dampen worden
gegenereerd tijdens het verwijderen van
rubberen en siliconen componenten.
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Toepassing van de meerassige Dias-Drive 300 in ean

'cold plate’-wariant zonder ventilator scheelt niet allean

in installatleruimte, maar cok in enderhoudskostan,

waardoor de ventilatorfilters na verloop
van tijd verstopt raken”, beschrijft Lemmel
in detail. "Daarnaast kunnen we extreemn
compact bouwen en hebben we geen aparte
schakelkast nodig.”

Drie assen

Alle Sigmatek-componenten zijn zeer
robuust en worden niet beinvioed door
trillingen — ondanks dat de PLC zich direct
in de machine bevindr. war al lang
gebruikelijk is bij lineaire robots in
spuirgieten, Communicatie met het
besturingssysteem van de betreffende
spuitgietmachine loopt via de gestandaardi-
seerde Euromape7interface. De tweeka-
naals-veiligheidsnoodstop loopt over
dezelfde interface, zodat als deze in de
machine wordr geactiveerd. het borstelsys-
teem ook veilig wordt uirgeschakeld. De
borstelrobot kan worden bediend via het de
mobiele HGT 835 HMI met een 8,4
aanraakscherm mer [P54-bescherming. De
EDGE2-Technology-processor verwerkt ook
de visualisatie die gemaakt is met de
alles-in-een Lasal-engineering software
suite, net als alle programmering van het
besturingssysteem en de aandrijvingen. Het
compacte DIAS Drive 300-servosysteem is

ontworpen voor het besturen van maxi-
maal drie assen. In dit specifieke geval
worden drie servomotoren gebruiko: één
motor beweept de verticale as, de twee
andere zijn voor de rotatie van de borstels,

Verkoopargumenten

‘De zeer goede eigenschappen. het hoge
rendement en de lage warmteontwikkeling
kenmerken deze servoaandrijving”, zegt
Lemmel. "De moderne servorechnologie
maakt snelle en nauwkeurige bewegingen
maogelijk, waardoor kortere productietijden
en meer productiviteit mogelijk is.
Daarnaast is deze configurarie aanzienlijk
energiezuiniger dan eerdere pnenmarische
oplossingen. Voor ons. zeker in de
retrofitting business, zijn dar doorslagge-
vende verkoopargumenten.” Met de
geavanceerde software kunnen productspe-
cifieke programma’s [vier standaardsjablo-
nen) warden gemaakt en snel worden
geladen bij een productwijziging.

Instellingen en slijtage monitoring

Bij het installeren van een nieuw horstelge-
reedschap worden verschillende basispara-
merers zoals drukkrachrt, roerental,
verticale snelheid eerst ingesteld via het
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bedieningsapparaat op basis van eerdere
waarden, Vervolgens worden ze geoptimali-
seerd voor het betreffende product door
empirische bepaling. De visualisatie toont

de parameterwijzigingen en de directe
effecten — de PLC slaat permanent de
bepaalde oprimale instellingen op.

Trors wijst Lemme] op een bijzonderheid
als het gaat om toestandsbewaking
{rondition monitoring); “De borstels zijn
onderhevig aan slijtage en die is sterk
afhankelijk van het eindproduct en de
borstelconfiguratie. De levensduur van een
borstel kan variéren van een paar weken
ot een jaar of langer. Dankzij de auromari-
sche borstelslijtagemonitor die met behulp
van Sigmatek is geimplementeerd, wordt
het naderende einde van de levenscycius
tjdiz aangegeven en wordt het mogelijk de
onderhoudsintervallen te oprimaliseren.”

‘Perfecte partner voor ons'

De oplossing functioneert via meringen van
de motorkoppels, die veranderen met
toenemende slijtage, Afhankelijk van de
configuratie kan de klant een specifieke
drempelwaarde definiéren. Als deze waarde
is bereikt, stuwt het besturingselement een
waarschuwingsbericht of toont deze aan de

OpErator.

De geimplementeerde borstelslijtage
monitor is slechrs één voorbeeld van de
diverse opries die de geavanceerde,
modulaire systeemarchitectuur van
Sigmatek biedt, zoals Johannes Lemmel
samenvat: “Of het nu gaat om besturing,
aandripvingen, visualisarie of de communi-

catie-interface — met hun uitgebreide
expertise in de kunststofindustrie is
Sigmarek gewoon de perfecte partner voor
ons. Dat noem ik een echr allround,
Zorgeloos totaalpakket,” #
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