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MINICHOCOLAATIJES
EFFICIENT PORTIONEEL VERPAKKEN

PortionPack Belgium is gespecidliseerd in portionele
verpakkingen van chocolade. Met de nieuwe verpakkingsmachine
van Lareka voegt het bedrijf 350 kleine chocoladetabletien per minuut
in een aanirekkelijke verpakking. De machine is geautomatiseerd met een
vitgebreide besturing, aandrijving, visualisatie en safefyoplossing van Sigmatek.

Door Volérie Couplez
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De sferkfe van de groep maakt
dat PortionPack Beg(gium zijn
eigen product, alsook de suiker
die de moedarmactschappii
produceert, tegen concurren-
fiéle prijzen op de markt kan
brengen.

hand was: "Omdat de machine
verouderd was, lag de output zeer
laag. Dit bracht een zeer hoge
personeelskost mef zich mee.
Investaren in een nisuwe
machine was voor ons

de enige oplossing.

De belangrijkste eisen waren

TRENDSETTER IN een sfabiele hoge output,
PORTIONELE een hoge productkwalitelt en
VERPAKKING een gegarandeerde nazorg,

De variaties voor een geschikie
verpakking van chocolade zijn
falrijk. Ze varigren van sen

klassieke papieren verpakking,
naar papief/meroo”ofioe in een

foodpracess.pmg.be

Kleine verpakkingen zijn de specialiteit van PorfionPack Belgium

Er waren echter niet veel
standaardmachines op de
markt die hier mee weg kenden
voor minichocolaafies.”
Dit eisenEokkeT bracht hen noad-

loos bij Lareka uit Valkenswaard,
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dat sen nieuw prototype bouwde.
“We hadden in het verleden ol
samengewerkt mef de fabrikant,
en er was heal wat verlrouwen
opgebouwd”, verduidelijki Adant
de keuze.

VERSCHEIDENHEID
AAN VERPAKKINGEN

De machine waacrvan Lareka
vertrok, is de NP 350 sr.

Z& werd specioal onworpen voor
het verpakken van minichocolaaties
in papier/metaallolie met een
snetheid van 350 tabletten per
minuut. Drie maniaren van
verpakken kunnen worden
?ese|edeerd: ankel
olieverpakking, een
combinatie waarbij
de bandenrol wordt
?ep‘.uatst over de
dlie, of de opfie om
het product fe voor-
Zlen van twee lagen
verpakkingsmateriaal
met behulp van de
dlassieke envelopvouwstijl.
Deze werd dan verder
afgewerkt volgens de eisen
van PortionPack Belgium,

MECHANISCHE
COMPLEXITEIT ...

Acant: “Nadat de bitesized choco-
lcaties hun definitieve vorm bereikt
heboen, warden ze gefransporteerd
naar de verpakkingsmachine via
een reeks van ansportbandjes.
Door een geavanceerd en complex
mechanisc% systeem wordt elk
chocoladelablelie opgelicht om de
afgesneden folie met zich mes fe
nemen. De overige delen worden
gesloten en omgevouwen onder

de chocolaaties met behulp van
ean opduwmechanisme. Bij het
verpakkingsiype met bandenral,
wordt het label eerst op de folie

De NP 350 sr van Lareka verpakt 350
napolitains per minuut. (1) De bandenrol
word} uit het sigpelmagazijn genomen en
(2] gelijmd op het papier/de metaalfolie
van de rol, voorafgaand aan verpakken.
{3) De verpakte tablefien verlaten de
machine via de uitvoer

gelijmdl,

Deze innovatieve
en betrouwbare

verpakkingsmethode belemmert de

iablet om Uit de bandenrol 1e vallen.

De labels kunnen vanuit de rol

als eindeloos materiaal geplaatst
worden, of, prakischer voor kleine
productieruns, voorgesneden van
de stapel worden geplaatst. Ook
bij de tweelaagse variant wordt in
de earste slap van het proces de
buitenzijde vastgelijmd op de folie.”

... EENVOUDIG
GEAUTOMATISEERD

lareka hechtte er bij de ontwikke-
ling belang aan om zowel ver-
schillende PLCfunciies als moticn
mef een compact systeem vanuit
een bron te besturen. Dacrnaost
waren hef innemen van weinig

Ethernet, TCP/IP, OPC, FTP, SMS, SMTP

ruimte en

bedradin
be|ongri<ﬁ<e
criteria
voor de
besturing,
noast de
mogelijkheid
om hardware
van derden ie
infegreren. Het ging
daarom aankloppen bij Sigmatek.
Om de 100 in- en outputs ke
besturen koos lareka vaor het
compacle |/Crsysteen uit de
C-Dias serie met fot zesfien
in-en uitgangen per medule.
De mdividue%e modules passen
zonder extra bedrading direct op
de drager, die zorgt voor de onder
linge communicatie en de voeding.

Flexibele totaaloplossing

Het hart van het besturingssysteem
is robuust, onderhoudsvrij en
industrieel. De CAPC kan direct op
de moduledrager worden geplaatst
of standalone in het realime Ether
net netwerk oogenomen worden.
Dankzij de krachlige processoren,
levert de industriéle pc uitstekende
prestaties. Hij wordt geleverd met
Compact Flash geheugen en heeft

Essentiéle, snelle bewegingsprocessen worden o.a. geregeld
met &én asmodule die twee servomotoren kan cansturen.
Communicatie vindt plaats over het hard realime Varan
netwerk. De 91 in- en uitgangen, en de 10 safety- in- en
sitgangen kunnen samen mel de servomeran in het modulaire
C-Dias systeem aangestuurd worden. Voor visualisatie en
besturing, wordt het 15" TAE 151 touchpaneel gebruiki.

foodprocess.pma.be

15" Color Touch HMI

Safety Ingangen

gereduceerde

PACKAGING

dus altijd
voldoende
opslagruimie.
Met de modulaire aandrijving uit
de Dias Drive 100 serie kan één
asmodule hwee servomotoren
besturen. Ze zijn verbonden met de
CAPC en de TAE 151 besiurings:
terminal met 15" display en kleuren-
fouchscreen via één enkele kabel.
Deze kabel bevat een netwerkver-
binding, waarmee het hard realtime
industriéle Eiernet Varan netwerk
dara transporieet fussen de
oncerdelen. Het signaal van de
noodstopknop en ge beschermkap
zijn hier ook opgenomen. Deze
signalen worden verwerkt in een
CDios safetymodule, die makkelijk
kan worden geintegreerd tussen de
averige |/O. Omdat de Varanbus
ve'\llg%eidsgegevens met behulp van
het Black Channel beginsel trans
Eorfeert, is ufzonder\i]ge veiligheids-
edrading niet langer nodig.

Totale infegratie

Door de integratie van de uniferme
engineeringsoftwaretoc! Lasal
vereenvou&q@ hel Sigmatek systeern
de conneciviteit met verschillende
systeemonderdelen zoals drives,
safety en het visualisatiesysteemn

met het programmeren van de PLC.
Wat verder opvalt is de configuratie
in de vorm van klassen en objecten,
die mef alzonderlijke onderdelen
van de machine conespondaren.
De taalbarriére tussen de werkiig-
bouwkundige ingenieur en de
ontwerper van software kan
dearom acnzienlijk verkleinen.
Aangezien beiden over machine-
componenten en hun funclie praten,
is het veel gemakkeliker om een
gemeenschappelijke overeenstem-
ming fe bereiken dan bij het
Klassieke programmeren.

EVALUATIE

PortionPack Belgium is fevreden
over de aankoop. "De verpakkings-
machine biedr ons een hoge
stabiele output van uitstekende
kwaliteit. Dacr het een profotype
betraf, is niet alles van een leien
dakje gelopen. Dat is ergens te
verwachten. Het belongrijkste is dat
Lareka nooit zijn verantwoordelijk-
heid heeft antlopen en aliiid

oplossingen bracht.” O
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